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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

v Pinos Retificados
v Puncdes

v Pinos Extratores
~ Laminas Extratoras
v Buchas Extratoras
v Matriz de Corte

/

CATALOGO DE PINU



PUNCOES COM CABECA CHANFRADA NORMA DIN 9861 - DA/D

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 + 2 HRC, Cabeca 50 + SHRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.
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L +050 <
* TIPO DA - y

A
*TIPO D -

Exemplo para encomenda :
Punc¢do DIN 9861 -DA - dl x L
Pun¢do DIN 9861 -D -dlx L

Comprimentos L: Normal 70mm, fabricados também em 40, 50, 60, 80, 90 ¢ 100 mm ou sob encomenda.
TIPO - DA : Haste embaixo da cabeca mais grossa devido ao forjamento, d4 = 0,03 mm mais o didmetro nominal.
TIPO - D : Haste retificada h6 até a cabega.

0 HASTE 0 CABECA ALTURA TIPO - "DA" RAIO ALTURA
d1 h6 d2-0,05 h+0,2 a4 r k
10 18 119
1l 18 LI
12 20 119
13 20 L1
14 22 119
15 22 L1
16 25 128
17 25 1,19
18 28 137
19 28 18
dl 40,03 04 403 05
20 3,0 137
21 32 145
22 32 137
23 35 1,54
24 35 145
25 35 137
26 40 171
2] 40 163
28 40 1,54
29 40 145
OBS: CONTINUACAO DA TABELA PG, 4




PDOTIED-D-

FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

O HASTE O CABECA ALTURA TIPO - "DA" RAIO ALTURA
d1 hé d2 -0,05 h +0,2 d4 r Kk
3,0 45 1,80
3,1 45 1,71
32 45 1,63
33 45 1,54
3.4 45 1,45
35 5,0 1,80
3,6 5,0 1,71
3,7 5,0 1,63
3.8 5,0 1,54
3,9 5,0 1,45
4,0 55 1,80
4,1 55 1,71
42 55 1,63
43 55 1,54
4.4 55 1,45 - .
45 6,0 1,80
4.6 6,0 1,71
47 6,0 1,63 d1 +0,03 0,5
48 6,0 1,54
4.9 6,0 1,45
5,0 6,5 1,80
5,1 6,5 1,71
5.2 6,5 1,63
53 6,5 1,54
5.4 6,5 1,45
5,5 7,0 1,80
5,6 7,0 1,71
5,7 7,0 1,63
5.8 7,0 1,54
5,9 7,0 1,45
6,0 8,0 2,23
6,1 8,0 2,15
6,2 8,0 2,06
6,3 8,0 1,97
6,4 8,0 1,89
6,5 9,0 3,17
7,0 9,0 2,73
7,5 10,0 3,17
8,0 10,0 2,73
8,5 11,0 3,17 1,0 40,5
9,0 11,0 2,73
95 12,0 3,17 fo
10,0 12,0 2,73 y
10,5 13,0 3,17
11,0 13,0 2,73
11,5 14,0 3,17 d1 +0,04
12,0 14,0 2,73
12,5 15,0 3,17
13,0 15,0 2,73
13,5 16,0 3,67
14,0 16,0 a2
14,5 17,0 3,67
15,0 17,0 3,23 1,5 +0,5 1,5
15,5 18,0 3,67
16,0 18,0 3,23
16,5 19,0 3,67
*MEDIDAS INTERMEDIARIAS SOB ENCOMENDA




PUNCOES COM CABECA CHANFRADA E ESPIGA NORMA DIN 9861 - CA/C

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 = 2 HRC, Cabeg¢a 50 = SHRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

v (A
< > k=0,5 (ref)
5
7 7 = ot
ﬁ \U A
- h
a ALt ‘Q * TIPO CA - y

Exemplo para encomenda :

Pungdo DIN 9861 CA -d1 xL1/d3 x L2
Pun¢do DIN 9861 C -dl1xL1/d3xL2

Obs. A medida L2 ¢é feita sob encomenda

: 08/
TIPO C -

Comprimentos L1: Normal 70 mm, fabricados também em 40, 50 ¢ 60 mm ou sob encomenda.
TIPO - CA: Haste embaixo da cabe¢a mais, grossa devido ao forjamento, d4 = 0,03 mm mais o didmetro nominal.
TIPO - C: Haste retificada h6 até a cabega.

O HASTE 0 CABECA 0 ESPIGA TIPO - CA RAIO ALTURA
d1 h6 d2 -0,05 d3 h6 d4 r h+0,2

2,0 3,0 0,5

2,0 3,0 0,6

2,0 3,0 0,8

2,0 3,0 0,9

20 30 LY 04 +03 137
2,0 3,0 1,1

2,0 3,0 1,2

2,0 3,0 13

2,0 3,0 1,4

2,0 3,0 1,5

3,0 45 1,6

A o) ol dl - +0,03

3,0 45 1,8

3,0 45 1,9

3,0 45 2

3,0 4,5 2,1

el i e2 06 +04 1,80
3,0 45 2,3

3,0 45 24

3,0 45 2,5

3,0 45 2,6

3,0 4,5 2,7

3,0 45 2,8

3,0 45 2,9

MEDIDAS INTERMEDIARIAS SOB ENCOMENDA




FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

PUNCOES COM CABECA CILINDRICA

Material: HSS (ago rapido) - Dureza 64 + 2 HRC, Cabeca 50 = 5 HRC.

Outras medidas e materiais, sob consulta.
TIPO “E” gy TIPO “F” e “G” 0’8
| L+05

POIIE--O

Exemplo para encomenda: Exemplo para encomenda:
Pungio Paralelo - tipo E - d1 x L Pungdo Com Esp@ga = tipO F-HSS-dlxL1/d3xL2 - EspigaL2=7 mm
Comprimento: 45 - 70 - 90 mm Pungdo Com Espiga - tipo G - HSS - d1 x L1/d3 x L2 - Espiga L2 = 17 mm
d1 hé6 d3 hé6 d2-0,1 12 rl +0,1 Kk +0,5
1,6 41,99 1,041,5 2,8 2 0,3 3,2
2,0 42,49 1,741,9 3,2 4 0,3 3,2
2,543,14 2,142,4 4,0 5 0,3 3,2
3,1543,99 2,643,1 5,0 6 0,3 4,2
4,0 44,99 32439 6,3 6 0,3 42
5,046,29 41449 8,0 6 0,5 4,2
6,347,99 5,146 9,0 8 0,5 4,2
8,049,99 64479 11,2 10 0,7 5.2
10,0 4 12,49 8,149,9 14,0 13 0,7 6,5
12,5 415,99 10,14 12,4 18,0 13 1,0 8,2
16,0 4 19,99 12,6 4 15,9 224 13 1,0 10,2
20,0 422,0 16,0 4 20,0 24,5 13 1,0 10,2
PINO DE EXTRUSAO

Material: HSS(aco rapido)-Dureza 64 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

W Dimensdes / Tolerancias
Conforme Desenho

Fornecido com tratamento térmico

¢ acabamento devidamente

especificado para a finalidade.

Exemplo para encomenda:

Conforme desenho do cliente.

r1

PUNCOES ALTO IMPACTO

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 +2 HRC, Cabega 50 + 5 HRC.
Outras medidas e materiais, sob consulta.

dihé | d2-01 | n+o2 | 94h6 L1405 | r-02 K
vV (VV) r -k 5,0 7,0 25 49
- : === 10,0
" ‘ 55 8,0 2,5-44 g
- = 6,0 9,0 3,0-59
5 R — ot o 6.5 10,0 3,0-64 10 120
B 7.0 10,0 3,5-69
75 11,0 3,0-74
N _h | o 8,0 11,0 3,5-79
L+0.50 w 8.5 13,0 40-84 ;
Exemplo para encomenda: 9,0 13,0 4,0-89
Pungdo alto impacto - d1 x L 9,5 14,0 2(5) - g;l
10,0 14,0 0-9,
4 <VV> =k 10,5 15,0 4.0 5,5-104 15
¢ ‘ ‘ 11,0 15,0 55-10,0
11,5 16,0 6,0-11,4 15,0
12,0 16,0 6,0-11,9
12,5 17,0 70- 124
L1405 13,0 17,0 9,0-12,9 17
1 13,5 18,0 9,0- 134
© = == 14,0 18,0 95-13,9
L+0.0 N 14,5 19,0 9,5- 14,4
Exemplo para encomenda: 15,0 19,0 10,0 - 14,9
Pungdo alto impacto-d1 x L /d4 x L1 15,5 20,0 10,5- 15,4
16,0 20,0 12,0- 15,9

Comprimentos: Normal 71 E 100 mm ou sob encomenda.



PUNCOES COM CABECA CILINDRICA NORMA ISO 8020

Material: HSS (ago répido) - Dureza 64 + 2 HRC, Cabecga 50 +5 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

TIPO “A” 08 TIPO “E”

s
E__

Exemplo para encomenda: Exemplo para encomenda:
Puncgéo Paralelo ISO 8020 - Tipo A -d1 x L Pungdo Paralelo com Ejetor ISO 8020 - Tipo E -d1 x L

L] 001 ‘ Lk—

TIPO “B” COM ESPIGA E EJETOR - TIPO “F”

\

L1

< >

Exemplo para encomenda: Exemplo para encomenda:
Pungéo com Espiga ISO 8020 - Tipo B-d1 x L1/d3 x L2 Puncdo com Espiga e Ejetor ISO 8020 - Tipo F -d1 x L1/d3 x L2

*Itens assinalados néo sdo fornecidos para os punc¢des com ejetores

di a2 K a3 - R COMPRIMENTO L/L1 +1,0 +Ifo
ms | -025 | +025 +0,01 +0,1 £0,1

56 63 | 71 | 80 | 90 | 100 | 120
*3 5 0,8-2,9 5
*4 6 3 1,0-3,9 20 6
5 8 1,5-49 6
6 9 1,6-59 8
7 10 2,0-6,9 9 =
8 11 2,5-79 0,30 10 z
9 12 3,5-89 11 Z
10 13 4,0-9,9 %
11 14 51-10,9 §
12 15 5 58-11,9
13 16 50-12,9
14 17 7,5-13.9 13
15 18 8,5-14,9
16 19 8,0-15,9 040
20 23 12,0- 19,9
25 28 16,5 - 24,9
32 35 20,0 - 31,9

[[:Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.



POIIE-D-O

FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA

Material: HSS (aco rapido) -Dureza 64 + 2 HRC - Cabeca 50 + 5 HRC

Outras medidas e materiais, sob consulta.

COM ESPIGA DE FORMA

)

COM ESPIGA DE FORMA E EJETOR

TIPO “BS” TIPO “‘BR” TIPO“‘BO” TIPO “FS” TIPO “FR” TIPO “FO”

Exemplo para encomenda:
Punc¢do ISO 8020 - BS ouFS- dl xLl/axaxL2
Pungdo ISO 8020 - BR ou FR - dl x L1 /axbx L2
Pungdo ISO 8020 -BOou FO-dl xL1/axbx L2

d +(‘)if) . nroBs e o COMPRIMENTO L1 +1,0 L2 | Aposicio de 90° da chaveta em relagao

mS | 055 oo :t?);,gl +0,1 561763 171 20 [ 90 [o0iza +1,0 | ao perfil dq pung:io ¢ considerada Standad.

5 3 1235 1249 Outros posicionamentos

6 9 164 :‘,2 064 5’9 poderao ser solicitados.

7 10 1,744.8 1,74 6.9

8 11 2456 2479 0,30 - 90°

9 12 2,746,3 2,7489 =

10 13 3,547,0 3,5499 E 180°— e

11 14 3,847,7 3,8410,9 =

12 15 42484 424119 = 2700

13 16 4,549,1 454129 =

14 17 5,149,8 5,1413.9 =

15 18 5,8410,5 5,8414.9 0.40

16 19 6,0411,2 6,0415,9 i

20 23 8,04 14,1 8,0419,9

25 28 10,4 17,6 10,0 4 24,9

32 | 35 | 1004225 | 10,0431,9

1 Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.

L3

PILOTO - TIPO “C”

L2

PILOTO - TIPO “D”
L3 L2

a3

Exemplo para encomenda:
Puncdo ISO 8020 - tipo C-dl x L1 /d3 x L2 x L3

Exemplo para encomenda:
Puncdo ISO 8020 - tipo D-dl x L1/d3 x L2 x L3

d1 | a2 d3 r R COMPRIMENTO L1 +1,0 L | Ls
m5 | -0,25 £0,01 £0,1 | 0,1 [ 56 [ 63 [ 71 [ 80 [ 90 [100] 120

5 3 1-49 6

6 9 1,6-59 8

7 10 2.0-69 10

8 11 25-79 030 | 10 < | «
oI5 [ .
11| 14 5,1-10,9 % %
12 15 5,8-11,9 CZJ g
13| 16 50-12,9 2 g
14| 17 7.5-13,9 13 o | o
15 | 18 85-149 | o0 B
16 | 19 8,0-15,9 3

20 | 23 12,0 - 19,9

25 | 28 16,5 - 24,9

32 | 35 | 20,0-31,9

0: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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PUNCOES PARALELOS SEM CABECA

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 +2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

ESPIGA REDONDA - Tipo A Ov,&

L1

REDONDO - Tipo B \Oy

Exemplo para encomenda:
Pungéo sem cabeca - tipo A -dl x L1/d3 x L2

Exemplo para encomenda:
Punc@o sem cabega - tipo B - d1 x L

HASTE ESPIGA RAIO COMPRIMENTO

P —— O
L2 g J LaJ

DIAMETRO COMPRIMENTO

0d1 h6 d3 hé r L1+0,5 | L2+0,5 T L+03

1,0 0,20 4 0,50 35 o0 O -

. SOB ,20 20,
2,0 0,5541,50 | 0,4+03 |[61,5e7L5 | cnconmnoa
3,0 1,5542,95 61,5¢71,5 0,50 a 16,0 61,5-71,5-81,5
ESPIGA QUADRADA - Tipo A oy QUADRADO - Tipo B oy

R 10

| L
\ \

Exemplo para encomenda:
Pungdo sem cabega com espiga quadrada
tipoA-dlxLl/axaxL2

Exemplo para encomenda:
Puncdo sem cabeca quadrado - tipoB-axax L

odthe | 23 4 5|6 7| 8|9 (10 121314 15 21912345678910“;?5

o |ateaté |até |até |até |até |até |até | até até até até até| até %

? 012 3] 3| 40047|54 6168 |75(82]90|97 104 ‘; §
L1 405 T0¢ 80mm < S
12 405 SOB ENCOMENDA §

[_I: Itens Sujeitos a Disponibilidade de Estoque.

ESPIGA RETANGULAR - Tipo A oy RETANGULAR - Tipo B 4

% mi |

L2 ‘ b ‘ L 4‘ ‘ b
L1 ‘ \ \

Exemplo para encomenda:
Pungdo sem cabega com espiga retangular
tipoA-dlxLl/axbxL2

Odthe | 2| 3| 4[5S 6| 7|8 9[10 11|12{13|14[15 16|18 20
.aJ923456789101112131415161820
b j9
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
L1+0,5 70 e 80mm
L2+0,5 SOB ENCOMENDA

[ ] : Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.

Exemplo para encomenda:
Puncao sem cabega retangular - tipo B-axb x L

bj;"9 203/4(56|7|8]|9 10|11 12/13/14|15|16/18 |20
1
2
3
4
5
6
7
]
9
10
L
+0.5 70 e 80mm

[T Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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PUNCOES COM CABECA CHANFRADA E ESPIGA DE FORMA

Material: HSS (aco rapido) - Dureza: 64 =2 HRC, Cabega 50 = 5 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

12E)=)-

FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

D

TIPO C

()

|
R r () ESPIGA QUADRADA
T\ =
= e <
=l
(O|
@ h
L2 ESPIGA RETANGULAR
b
Exemplo para encomenda:
Pung¢do com cabeca chanfrada com espiga quadrada - tipo C -d1 x L1 /a x L2
Pungdo com cabega chanfrada com espiga retangular - tipo C -dl x L1/axb x L2
d1 he 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
d2 -0,05 3 45 55 65 8 9 10 11 12 13 14 15 16 18
ate até ate ate até até até ate atée até ate ate atée até
2 1,2 1,9 26 33 4 47 54 6,1 68 75 8,2 9 97 10,4
PARA ESPIGAS RETANGULARES INCLUIR MEDIDA b *
até até até até até até até até até até até até até até
b9 1 1,7 24 3,1 38 45 53 59 6,6 73 8 8,8 95 10,2
r 04 +03 06 +0,3 1405 1,5 +0,5
h+0,2 1,37 18 2,23 2,73 323 3,67
k 05 1
L1+0,5 70 E 80 mm
L2+05 SOB ENCOMENDA

PUNCOES COM CABECA CHANFRADA PARALELOS

Material: HSS (aco rapido) - Dureza: 64 + 2 HRC, Cabeca 50 + 5 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

TIPO D

L

0.2

5

ﬁé
N

g_,‘¢\

mt QUADRADA
a
REDONDA
mt RETANGULAR
b

{)ﬁ/

Opcional Forjado (Tipo DA)

Exemplo para encomenda:
Puncdo paralelo com cabega chanfrada quadrado - Tipo D-axax L1
Pungdo paralelo com cabeca chanfrada retangular - Tipo D-axb x L1

: b r | L aj9 h L
1|2 4 10
aj9 3 s 6| T By 10| o s bpe (34516 7/8 90 s 680 A
1 12 1 12
) 4+ b +

. Ty 04403 : RS
3 18 3 18

4 18] 06403 E 4 18 0,6+0,3§
5 18 S 5 18 S
6 22 s 6 22 0
7 28 S i 28 o
8 28| 10405 O 8 28 | 10403 ©
9 28 9 28

10 28 10 28

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.

10

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.




PUNCOES TROCA RAPIDA SERIE LEVES E PESADAS NORMA ISO 10071

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

PARALELOS - TIPO “A” v
Je
1x45° -
B iy -
(= p—
‘ <¢ L
Corte A-B = =

PARALELO COM EJETOR - TIPO “E” v

Exemplo para encomenda:
Pungdo TR ISO 10071 - tipo A-d1 x L

Exemplo para encomenda:
Pun¢@o TR ISO 10071 - tipo E -d1 x LL

COM ESPIGA - TIPO “B” v
Je
1%“ - o 12
\—J _ L - N
o) o)
-] =, R
CoteAB I~

COM ESPIGA E EJETOR - TIPO “F” W

©| 0,01 |A

Exemplo para encomenda:
Puncdo TR ISO 10071 - tipo B-d1 x L1 /d2 x L2

Exemplo para encomenda:
Puncdo TR ISO 10071 - tipo F -d1 x L1 /d2 x L2

PILOTO - TIPO “C” W

Je
45° 2, L3

%rﬁm% -
| <, R \

CoteAB | |

1

d

PILOTO - TIPO “D” W
Je
1x45° L2, L3
e \ ]
o iy
%I 4 i &
] = 4 R
CorteAB | "l

Exemplo para encomenda:
Punc¢do TR ISO 10071 - tipoC-d1 x L1/d2x L2 x L3

Exemplo para encomenda:
Pungdo TR ISO 10071 - tipoD-d1 x L1/d2 x L2 x L3

OBS: Séric Leve ( SL) @ Esfera6 ¢ 8. - Séric Pesada ( SP) @ Esfera 10 ¢ 12.

COMPRIMENTO L +0,5 L2 L3
- @ d2 R
i | SERIESL | SERIESP | 63 | 71 | 80 | 90 | 100 | 110 | 125 | %05
g +0,01 +0,01 :

O (ESFERAS)

6 160459 13 6 6 6 6 6
10 35499 | 21499 13 8 8 8¢10 | 8¢10 | 8e10 | 10 10 <
13 |604129 | 504129 13 8 8 8812 | 8el2 | 8el2 12 12 z
16 |854159 | 804159 13 8 8el2 | 8e12 | 8e12 12 12 %
20 [1254199]1204199] 13 8 8el2 | 8e12 | 8el2 12 2 B
25 |18,04249(1604249| 13 8 Bel2 | 8el2 | 8el2 12 12 ?
32 2004319(2404319] 13 8 8el2 | 8e12 | 8el2 12 12
40 3004399 13 8 12 12 12 12 12

11



COM ESPIGA DE FORMA

TIPOS ‘BS’ ‘BR’ ‘BO’

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

COM ESPIGA DE FORMA E EJETOR
TIPOS ‘FS’ ‘FR’ ‘FO’

%/ £ VA
1X48° YA 145 o A L2
i = o et T o o
<! R ] <] L R )
Corte AB L Corte AB
TIPO “BS” TIPO “BR” TIPO “BO” TIPO “FS” T]])O “FR” TIPO “FO”
[=[o,01[A |=[o,01/A [=[o,01]A |=[o,01]A

Exemplo para encomenda:

Pun¢do TR ISO 10071-BS ouFS-dl x L1 /a x a xL2.
Pungdo TR ISO 10071-BRouFR-dl x L1 /a x b xL2.
Pungdo TR ISO 10071-BOouFO-dl x L1 /a x b xL2.

SERIE SL SERIE SP COMPRIMENTO L +0,5 Ob.s.:
TIPOBS |TIPO BR EBO| TIPOBS |TIPO BR E BO T2 S‘?@ Leves (SL) @ Esfera 6 ¢ 8
dl | TIPOFS |TIPOFREFO| TIPOFS | TIPOFREFO | R +0,5| Série Pesadas (SP) @ Esfera 10 e 12
g5 £0,1 63 | 71 [80(90(100|{110
a aeb a aeb
+0,01 +0,01 +0,01 +0,01 @ ESFERAS
s A L ~
6 [ 16442 16459 5 p gx posi¢ao d’e 90 '(iia lagl'lrélta e(rin (riela(;ao ao perfil
n nsidera andad.
10 | 32470 | 32499 |21470| 21499 O [ Donedo S siceraca stanca .
- - - - — 2 |Outros posicionamentos poderdo ser solicitados.
13 | 5,049,1 5,0412,9 | 4549,1 454129 E
16 [6,5411,2| 6,34159 (6,0a1l,2| 6,04159 O
- - . : 13 8¢ 10 > 90°
20 (8,5414,1| 8,0419,9 [8,04a14,1| 8,0a19,9 8 12| &
, . , , m
25 | 11,0417,6 | 10,0424,9 [10,0417,6] 10,0 424,9 o) B @
32 (1404225 12,0431,9 [12,5422,5 12,5431,9
40 14,0 428,22 14,04 39,9 12 270°

BUCHA DE GUIA

Material: HSS (ago rapido) - Dureza 63 =2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

1F L1+
FORMA A () 1 o @ | 4
DE |ATE| CURTO | MEDIO | n6 | '
ﬁCanto Vivo
5 6 10
o 10 16 1,5 1125
S 6 8 12
— 8 10 15
— 12 20
10 12 18 150
12 | 15 22 | 2,0 [ 002"
| 15 | 18 1o 28 26
[Al
( 18 | 22 % e 30
e[t [A] 2 | 26 35 | 3.0
2,50
26 30 42
Exemplo para encomenda: 30 | 35 25 45 48
Buchade guia-d2 x L1 / dl x L1 35 | 42 55
Acabamento: Didmetro interno arredondado numa 42 | 48 30 56 62 | 3,5 T 3,0
das extremidades. 48 | 55 70

dj e d, retificados.

Obs.: O diametro d2 na tolerancia n6 é proprio para
o furo da ferramenta na tolerancia H7.

12




BUCHA DE GUIA COM COLARINHO

Material: HSS aco rapido - Dureza 63 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

FORMA A V <WV>
"L ﬁl
[ %)
N : ﬁ Detalhe x
N 5 jl
cj d1 l \>
d2 ; A VAo Livre Forma F,
~ »——1©] 1 [A]  conforme DIN ISO 13715

arFT_ L1:03 alali] 1alale
DE |ATE| CURTO | MEDIO | n6 [+0,2|+0.2

516 0] 13

212 10 160 o, |15 1,25
8 110 1518

w012] 2 20, 322 ol (003, o
53 N s 1220261 4 |*0 o2 ;
1518 26130

18 [ 22 30 | 34

2126] *° 36 35739 - N
26301 . 45 420465 | ;
30 [ 35 48 [ 52 s

35 | 42 55 | 59 o

2 48] 30 s6 620661 . |3.5|" 3.0
48 | 55 70 | 74

Exemplo para encomenda: Bucha de guia com colarinho-d2 x L1 /dl x L1

MATRIZES CILINDRICAS ORIENTAVEIS COM E SEM CABECA - DIN ISO 8977

Material: HSS aco répido - Dureza 64 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.

v (K) d1 5
7 T

L1

@E

CH 0.5x45°
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Exemplo para encomenda:

Matriz Cilindrica Orientaveis sem - Cabega - DIN ISO 8977

FormaAS-dlxL1 /S x SxL2
FormaAR-dl1xL1 / SxZ x L2
FormaAO-dlxL1 / XxZ x L2

Exemplo para encomenda:
Matriz Cilindrica Orientaveis com Cabeca - DIN ISO 8977

FormaBS-dl1xL1 / SxS x L2
Forma BR-dl1 xL1 / SxZ x L2
Forma BO-dl1xL1 / XxZ x L2

d1
Z d3 d4 S X Y . L2
FORMA | FORMA +0,5 +0,5 A posicdo de 90° da chaveta em
+ - 4 + ix. |- o
AS,AR,AO| BS,BR,BO | *0.02|-0.25| méx. 0,02 | maxgi00l relagdo ao perfil do matriz €
n3 m> 20 | 25|32 | min. | max. | considerada Standad. Outros
2 0l 11| 40 | 15424 | 35 4 posicionamentos poderdo ser
’ 4 ’ ’ ’ 1,0 solicitados.
10 1,0 13 5,8 [ 2,0a3,5 | 5,0 4 8
90°
13 1,2 16 8,0 [ 2,0a49 | 7,0 5 8
16 1,2 19 95 | 25463 | 9,0 | 1,5 5 8 180°— 0°
20 1,5 23 | 12,0 | 2,547,7 | 11,0 8 20
25 15 | 28 [173]254113] 160 8 | 20 aid
32 1,5 35 120,7|25414,1| 20,0 G 8 20
40 1,5 ] 43 |27,712541901( 27,0 | 8 20
50 1,5 53 | 37,0]2,54254 1 36,0 8 20

: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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MATRIZ DE CORTE - DIN ISO 8977

Material: HSS (aco rapido) - Dureza 64 + 2 HRC
Outras medidas e materiais, sob consulta.
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Exemplo para encomenda:

Matriz de corte DIN ISO 8977 A-dl1 x L1 /d2x L2

FORMA B d1

£y 0
d5
CH 0.5x45° A’ d2 i 6

L2

N 22—

L1

CANAL
DIN ISO- 13715

ST

s F ] L d4 | | A8
w d3

d1 d2 +0,02 L1 L2
FORMA|FORMA d3 | d4 +0,5 +0,5
A B |DE|ATE-0.25| 0.1
ns m5 20 | 25 | 32 |min.|max.
102480 28 2
6 1,6[3,0[90( 35 3
8 2035|110 4 4
10 2,5|50(13,0 58 418
13 4070|160 8 5 | &
16 6,0/9,0(19,0 9,5 5 | &
20 8,0 11,0[23,0] 12 8 |20
25 10,7[16,0[28,0] 17,3 8 |20
32 15,020,0(35,0| 20,7 8 |20
40 19,027,0(43,0| 27,7 8 |20
50 26,036,0(53,0] 37 8 |20

ALGY,
Exemplo para encomenda:

Matriz de corte DIN ISO 8977 B-dl x L1 /d2 x L2

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.

Obs: Conforme necessidade do cliente, podemos
fabricar o alivio conico.
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Exemplo para encomenda:

Matriz de corte DIN ISO 8977 C-dl1 xL1/d2 x L2

Exemplo para encomenda:
Matriz de corte DIN ISO 8977 E -dl1 x L1/d2 x L1
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Exemplo para encomenda:

Matriz de corte DIN ISO 8977 D -dl1 xL1/d2 x L2

Exemplo para encomenda:
Matriz de corte 8977 F - d1x L1/ d2 x L1

dl L1 L2 dl L1

FORMA C | FORMAD | d2 _(‘35 n;i;( +0,5 40,5 FORMAE | FORMAFE | ¥ _5’35 +0,5
nS mS ; : 20 | 25 | 32 |min.jmax ns m5 i 20 25 32

8 1,0 [11,0 4,0 4 8 1,0 11,0

10 1,0 |13,0 5,8 4 8 10 1,0 13,0

13 1,2 [16,0 8,0 5 8 113} 1,2 16,0

16 1,2 [19,0 9,5 5 8 16 1,2 19,0

20 1,5 23,0 12,0 8 | 20 20 1,5 23,0

25 1,5 (28,0 17,3 8 | 20 25 1,5 28,0

32 1,5 35,0 20,7 8 | 20 32 1,5 35,0

40 1,5143,0( 27,7 8 | 20 40 1,5 43,0

50 1,5 (53,0 37,0 8 | 20 50 1,5 53,0

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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Material: Aco liga e ago carbono- Dureza 60 + 2 HRC

Outras medidas e materiais, sob consulta.
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Exemplo para encomenda:
Pino de guia DIN EN ISO 8734 -dx L

* Medidas Fabricadas fora de norma.
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12E)=)-

FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

PINOS DE GUIA DIN EN ISO 8734 (DIN 6325)

22

d

mo6

Z

COMPRIMENTO L

+0,25

+0,50

+0

75

6

8
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18 | 20 | 22

24 | 26
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65
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95
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120

2,0

0,35

2,5

0,40

3,0

0,50

4,0

0,63

5,0

0,80

6,0

1,20

8,0

1,60

10,0

2,0

12,0

2,50

14,0

2,50

16,0

3,0

*18,0

3,0

120,0

3,50

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.

PINOS DE GUIA COM ROSCA INTERNA DIN EN ISO 8735 (DIN 7979)
Material: A¢o liga e aco carbono - Dureza 60 =2 HRC

Outras medidas e materias, sob consulta.
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Exemplo para encomenda:
Pino de guia DIN EN ISO 8735 - dl x L1

* Medidas Fabricadas fora de norma.
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[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

PINOS CILINDRICOS DIN EN ISO 2338 (DIN 7)

D

Material: Ago carbono 45/50 Kg/mm?
Outras medidas e materiais, sob consulta.

0.8 \LL)
-or - - - . Exemplo para encomenda:
T Pino DIN EN ISO 2338 -d m6 x L
L AUi Pino DIN EN ISO 2338 -d h8 x L
= 1
Formato tolerancia m6/h8

d 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 | 10,0 | 12,0 | 13,0 | 14,0 | 16
r 1,6 2,0 2,5 3,0 4.0 5,0 6,0 8,0 [ 10,0 | 12,0 | 13,0 | 14,0 | 16,0
V4 0,3 0,4 0,4 0,5 0,6 |0,75| 1,2 1,6 2 2,5 2.5 25 3
L Comprimento sob encomenda, tolerancia: até 10mm £0,25 >10 4 50mm £0,5 e >50mm +0,75

PINOS CONICOS - DIN EN 22339 (DIN 1)

Conicidade 1:50 & (%) Material: Aco carbono de 45/50 kg/mm?>.
" Outras medidas e materiais, sob consulta.
: Tratamento térmico: Nao temperado.
-or Tolerancia: dl=h10
‘ Acabamento: Retificado.
: Exemplo para encomenda:
Pino conico DIN EN 22339 -dl x L
COMPRIMENTO L
dl | r [£0,25 +0,50 +0,75
10 [12[14]16[18]20(22[24[26|28[30[32|35|40[45[50(55[60|70]75|80[85]90]95[100{110|120{130{140{150

1,0 1,0

1,5] 1,6

2,0(25

3,040

4,040

50/ 6,0

6,0 | 6,0

8,0 [10,0

10,0{10,0

12,0{16,0

13,0]16,0

14,0(16,0

16,0{16,0

: Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.

PINOS CONICOS COM ROSCA INTERNA DIN EN 28736 (DIN 7978)

Conicidade 1:50 8 . () Material: Ago carbono de 45/50 kg/mm? res. tor¢ao.
,/: ~ Outras medidas e materiais, sob consulta.
08 T~ Tratamento térmico: Nao temperado.
= R e = Tolerancia: d1 =h10
‘ I, Acabamento: Retificado
c il |
L .2, Exemplo para encomenda:
Pino conico DIN EN 28736 -d1 x L
alaz |l a t2 c COMPRIMENTO +0,5 COMPRIMENTO +0,75
. / r
min.|max 24 (26 | 28 | 30 | 32 | 36 | 40 | 45 | 50 | 55 [ 60 | 70 | 80 | 90 [ 100 | 110|120 | 130|140 | 150

6,0 | M4 10 | 0,8 | 6,0

80 (MS5| 8 |12 [ 1,0 | 8,0

10,0 M6 | 10 | 16 | 1,2 |10,0

12,0 M8 | 12 | 20 | 1,6 | 12,0

13,0l M8 | 12 | 20 | 1,6 {13,0

140 M8 | 12 | 20 | 1,6 | 14,0

16,0[M10| 16 | 25 | 2,0 | 16,0

20,0|M12| 18 | 28 | 2,5 (20,0
[: Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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EXTRATORES DIN 1530-1 (1530A) NITRETADOS CABECA CILINDRICA
EXTRATORES DIN 1530-1 (1530B) CABECA CILINDRICA

. /| Material: Extrator 1530A - HI3
—m Dureza: Nucleo 44+2 HRC, superficie 950-110 HV 0,3
(aprox. 70HRC Nitretado)

L Material: Extrator 1530B - WS (aco prata tungstenado)
Dureza: 60+2 HRC.

Exemplo para encomenda: Outras medidas e materiais, sob consulta
Extrator DIN 1530 -1 (1530A) -@d1 x L. ,

Extrator DIN 1530 -1 (1530B) - @d1 x L.

dl | k | a2 COMPRIMENTO L+2
g6 |-0,05| -0,2 ' 100 | 125*|150*| 160 | 175 [200*|250 [300*|315*|350*[400|500*|600*| 750* | 800* [ 1000*| 1200*
1 1,2 125102
1,3 ] 1,5 3 0,2
1,5%| 1,5 3 0,2
1,6 | 1,5 3 0,2
2 2 4 10,2
22%| 2 4 102
25| 2 5103
2,71 2 5 103
3 [ 3 6 |03
32%| 3 6 |03
35 3 7 103
3,71 3 7 103
4 3 8 103
42*%| 3 8 103
4,5%| 3 8 0,3
5 3 10 | 0,3
52*%] 3 10 10,3
55%| 3 10 | 0,3
6 5 12 | 0,5
62%| 5 | 12 |05
6,5% 5 12 ] 0,5
7* 5 12 10,5
75 5 | 12 | 05
8 [ 5 | 14|05
82*%| 5 14 | 0,5
SRl 5 14 | 0,5
9% | 5 | 14 | 05
10 S 16 | 0,5
10325 S 16 | 0,5
10,5*% 5 16 | 0,5
e S 16 | 0,5
12 7 18 | 0,8
1232 | 18 | 0,8
12,5% 7 18 | 0,8
13 7 20 | 0,8
14 7 22 10,8
16 7 22 | 0,8
18 7 24 | 0,8
20 8 26 | 1,1
22* [ 10 V)| 11
25| 10 | 32 | 1,1
320 10 | 40 | 1,1
[1: Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque. *:Medidas Fabricadas fora de norma

Obs: Comprimento maximo para o extrator 1530B ¢ de 400mm.
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EXTRATORES NITRETADOS - DIN 1530 -2 (1530 C) CABECA CILINDRICA
Material: H13 - Dureza Nucleo 44+2 HRC, superficie 950-1100 HV 0,3 (aprox. 70HRC Nitretado)

Outras medidas e materias, sob consulta.

L2
L1 08
" v
Exemplo para encomenda:
Extrator DIN 1530-2 (1530C) - @d1 x L1 / d3 x (L1 - L2).
EXTRATORES -

L2-10
dl | a3 | a2 | K 2.0
r
01| g6 |-02|-005|+02 35 150150[75]75
L1+2.0
80 100 125 | 160 | 200
2 | 1] 4] 2 o2
15
31216 3 |03
2,5

[ ]: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.

DIN 1530 -3 (1530 D) CABECA CHANFRADA

Material: WS (aco prata tungstenado) - Dureza 60+2 HRC, Cabega 45+5 HRC.

Outras medidas e materias, sob consulta. dat [ h [ a2 [ | COMPRIMENTO L +2,0
g6 | +0,2 | +0,05 100 | 125* [150* ] 160 [ 175* | 200
10 [ 1,I9] 1.8
1.3 2
r L5 | M 22 04
S 1,6 | 1,28 2.5 | +03
5 N1 - 2,0 3,0
N T . .
T b 5 25 1 35
- Lﬂ 3,0 45
35| 14 [50°] 06
40 | ° [ 55 |+04
L 5,0 6,5
I l 6,0 | 2,23 8.0
8,0 10 | 1
10,0 | 2,73 [[12,0 | +0.5
E l . 5 5 > s
xemplo para encomenda 2.0 140

Extrator DIN 1530-3 (1530D) - @d1 x L.

[__T: Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.
* Medidas Fabricadas Fora de Norma.

LAMINAS EXTRATORAS NITRETADAS NORMA DIN ISO 8693 (1530F)
Material: H13 - Dureza Nucleo 44+2 HRC, superficie 950-1100 HV 0,3 (aprox. 70HRC Nitretado)

Outras medidas e materias, sob consulta.

\Oy COMPRIMENTO L1+2
y Qi ail a2 | x | a | b [63]80]100[125]160[200[250[315400
— 1 hil| -02 |-0,05|-0,015-0,015 COMPRIMENTO L2 1
) 32140|50|63 |80 |100]|125(160/200
‘ 10, -=[0.05A] 41 8 | 3 108135
42| 8 3 1,0 | 3,8
- <| 51103 [10]45
N - - 61125 [10]55
4 E 8| 14 5 L5 | 7,5
10 10| 16 5 1,5 | 9,5
12| 18 7 11,5
12[ 20 [ 7 | 20 [11,5
Exemplo para encomenda: Laminas Extratoras 16| 22 | 7 | 25155
DINISO 8693 (1530F)-0d1 x L1/a x b x (L1-L2). [_1: Ttens sujeitos a disponibilidade de estoque.

BUCHAS EXTRATORAS NITRETADAS NORMA DIN ISO 8405
Material: H13 - Dureza Nucleo 28 4 32 HRC, superficie 950-1100 HV 0,3 (aprox. 70HRC)

Outras medidas e materias, sob consulta.

0
L

3

L1

Exemplo para encomenda:
Bucha extratora DIN ISO 8405 @d1 x L1 /b1 x L2.
18

dl [ bl |b2|d2| K |L2 L1+1,0
g6 | H7 |-0,11-0,2 10,03+ 1. 01 e G695 150 [175 [200] 250 [ 275 [ 300
5 [2,5[3,0[100] 3 |35
8 | 4 [45][140] 5 |45
10| 6 |65](160] 5 |45
12| 8 [8,5][200] 7 |45
14 | 10 [10,5[22,0] 7 | 45
16 | 12 [12,5[22,0] 7 | 45

[: Itens sujeitos a disponibilidade de estoque.
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v Componentes de Porta moldes

v TRUMPF
v TORRE ALTA
v MURATA
+ SALVAGNINI
v STRIPPIT

v Bucha Desmontavel

¥ Buchas para Colar de Esferas
v Colar de Esferas.

v

Pinos.
¥ Porta Bucha
< Porta Pino

ESPECIFICACOES TECNICAS E DIMENSOES A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO.

PORTA MOLDES E COMPONENTES

FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

A TRES-S RESERVA-SE O DIREITO DE EFETUAR ALTERACOES DE CARACTERISTICAS, ILUSTRACOES,

¥ CARGALEVE

¥ CARGA MEDIA

¥ CARGA PESADA

¥ CARGA EXTRA PESADA

v (ontolador e Temperatra
v B [iueme
v Naniod
 fot el
v Resitinda

MOLAS DE COMPRESSAQ
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Parque Fabril Comercial
Rodovia Anhanguera —SP 330 Km 298 + 193m  Rua Dias da Silva, 1122 Vila Maria - Sao Paulo
14140-000 - Cravinhos - SP 02114-002 - Sao Paulo - SP
16 3518-1900 11 2085-4350




